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Ultra®

Easy-peel, paintable photoresist film

ULTRAPEEL SELF ADHESIVE PHOTO RESIST FILMS ERBJUDER:

* Enkel hantering - inte klibbig férréan efter urtvétining
¢ Flyttbar

¢ Torkar snabbt

¢ Latt barare frigor

¢ Enkel rengéring

¢ Utmdarkt avbildning

* Snabb exponering

* Overldgsen hallbarhet

NODVANDIGT MATERIAL
Exponeringsanordning
Tvattutrustning
Bl&sterutrustning

Substrat

SAKERHETSOVERVAGANDEN
Se sdkerhetsdatablad for sdkerhetsinformation. Bar
skyddshandskar och 6gonskydd.

LJUSKANSLIG PRODUKT

UltraPeel-filmer &r ljuskénsliga. Aven om de har nagon tolerans
mot vitt ljus, fér optimala resultat bér de anvéndas i gula eller
sdkra ljusférhéllanden.

Allmént &dndamal guld eller gula fluorescerande eller
glédlampor, réda ortofoton skyddsljus eller gula glédlampor
kan ocksé& anvdandas.

FORVARING

* Férvara férpackad film pd en sval och torr plats.

¢ Frys ej ner.

* Héllbarheten ar obegrénsad. IKONICS Imaging garanterar
att denna produkt ér fri frén defekter i 12 méanader.

BILDARBETE

1. Skapa en positiv eller negativ bild. Fér basta resultat bor
bilden ha tata svarta omrdaden, med skarpa, rena kantlinjer.
Film eller papper positiva @r acceptabla.

* Godkand film positive media omfattar AccuArt - water
resistant inkjet film, stat kamera eller bild setter. Positiva eller
negativa filmer rekommenderas fér halvtonbilder (35-34 dpi).
Transparent rekommenderas inte.
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* Godkant papper positiv medier inkluderar, veldng eller
Positive FX Drafting Film output med en laserskrivare eller
professionell fotokopiator. Observera att resultaten kan
variera beroende pé utrustning, tonerkvalitet och media.
Front Blast - positiva eller negativa bér vara ratt lasning
emulsion (toner) uppét fér fronblastring.

Back Blast - positiva eller negativa bdr vara rétt lésning
emulsion (toner) sida ner for bakblastring.

Black = Blast

FILMEXPONERING

ARBETE UNDER GULT LJUS

UltraPeel-filmer d&r ljuskénsliga produkter. Fér optimala resultat bér
de anvdndas i gula eller sikra ljusférhdllanden.

r Dull, Emulsion Side
~=—Resist

| L Shiny Carrier Sheet

1. Placera filmens blanka sida nedét p& svart bakstycke.
Den matta sidan uppét.

2. Placera emulsionen (tonersidan) av bilden mot matta
sidan av filmen. Emulsionssidan av filmen har en matt
utseende jamfdrt med bérarsidan.

3. En vakuumram eller kompressionsram bér anvéndas for
att sékerstalla fast kontakt mellan bilden och filmen under
exponeringen.

4. Se till att ha en icke-reflekterande svart bakstycke
motsatt UV-ljuskéllan f6r att undvika eventuella
reflektioner som orsakar dverexponering.

5. Exponera genom att anvdnda de féreslagna
exponeringstiderna som anges.

OBS: Exponeringstiderna foreslés
endast som vdgledning. Alla
exponeringstider &r ungefarliga
och varierar beroende pd vilken
typ av UV-ljuskdlla som anvénds,
alder pa ljuskéllan och lokala

spdnningsomréden.

Exponeringstider kan ocksé variera beroende pé vilken
typ av photopositive som anvénds. Kontakta IKONICS
Imaging for ytterligare exponeringstider.

Foreslagna ljuskdllor och exponeringstider

Ljuskéilla Avstand

Exponeringstid

5 KW Metal Halide 40in/100 cm 10-15 sek
26-1KS (1 KW) 18 in/45 cm 10-20 sek
Letralite Ej tillganglig 40-60 sek

Observera att Gverexponering kan orsaka att bilden inte
wash-out, och underexponering kan orsaka att bilden
washout i fortid.

Observera att beroende pé& bildens media som anvands,
kan exponeringstider behdva justeras frén
rekommendationerna ovan.
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BILDUTVECKLING

1. Placera den exponerade filmen i uppréatt vertikalt Iage med
emulsion (matt) vand utdt, fast filmen for att stédja plattan i
washout-omrédet.

2. Skélj filmen med vatten upp till 120°F (49°C). Ju varmare
vattnen ju snabbare washout. UltraPeel kan bearbetas genom
att anvénda Trigger)et® med blekt munstycke med méissing
platt sprut infastning vid 50-80 psi (3,5-5,5 bar) eller en
hégtryckstvatt mellan 400-1200 psi (28-83 bar).

3. Med anvdndning av endera metoden, spraya i en lédngsam
och jamn rérelse till dess att bildytan utvecklas tydligt. Vid
anvdndning av hégt tryck, koncentrera dig inte pd ett enda
omréde dé delaminering av emulsion frén barararket kan
férekomma. En lugn, j@mn och svepande rorelse frén ca 8-12
20-30 cm eliminerar bort denna potential. Hégt vattentryck
rekommenderas fér mycket fina detaljer och halvtoner.

4. Hela ytarean av filmen méste tvattas for att sakerstalla
adekvat vidhaftning.

5. Tvatta tills blastringsomrédet ar fullsténdigt rent av emulsion.

Foreslagna washout riktlinjer

TriggerJet®

1-2 minuter

Hégtryckstvditt

En hogtryckstvatt minskar washout tid till under 1 minut i
de flesta fall.

OBS: Wash-out-tiden av bédda metoderna kommer att paverkas
av hur mycket detaljer det &r i bilden (langre), varvid méngden
film utvecklas, vattentemperatur och méngden vattentryck som
anvdnds.

Tvdtta inte UliraPeel-film under rinnande vatten frén en kran.

TORKNING AV MASKEN

1. Ta bort dverflédigt vatten frén masken for att péskynda
torktiden.

2. Torka masken i 30-60 minuter vid rumstemperatur; filmen bor
ha en enhetlig farg. Hég luftfuktighet férlanger torktiden. P&
100°F (39°C) tar torkningen
ungefdr 20-30 minuter. For basta
resultat, &tergd till rumstemperatur
innan tillémpning.

Vid lagring av bearbetade
UltraPeel-masker for senare
anvéndning, gdller Silicon Release
Paper. Masker kan lagras upp till
en manad.

En torkare, sésom PB 500 (visad)
med uppvdrmd cirkulerande luft
minskar torktiden avsevdrt.

Member of Stockholm Chamber of Commerce - Swedish Screenprinters ass - Swedish Graphic Machinery Suppliers ass

- MED OVER 50 AR | BRANSCHEN

BILDOVERFORING

* UltraPeel &r flyttbar. Tillampa
masken pd substratet genom att
latt trycka ned masken. Om
repositionering krdvs avldgsna
masken och justera.

* N&r masken &r placerad ordentligt, applicera fast tryck
pd baksidan av masken med anvéndning av en
plaststrykare for att sékerstalla en fast kontakt av masken
till substratet.

* Undvik rynkor eller stora luftfickor. Luftfickor under
masken kan orsaka brist p& vidhafining vilket resulterar i
blow-offs under blastring.

* En bra dverféring kan fortfarande resultera i mycket smé
bubblor p& maskens yta som inte kommer att stéra vid
antingen dverfdring eller blastring.

* Ta bort barararket frén masken genom att sétta nageln i
ett hérn eller med en X-ACTO-kniv. Efter bort-tagninge,n
tryck ner pd bildytan med tummen for att sdkerstélla fast
kontakt, lagg sarskilt
uppmdérksamheten pé de fina
detaljerna och smé bokstaverna.

BLASTRING

1. Hall blasterpistolen 15-20 cm bort
frén objektet

och vinkelrat mot dess yta.

2. Rekommenderad maxtryck for en tryck pot sandbldstra
systemet dar 40 psi (2,75 bar). En sifon (eller sug)
sandbldstra systemet bér inte dverstiga 80 psi (5,5 bar).
3. Kornstorlek bdr vara 150 eller finare beroende pé
bildinformation. Rekommenderad slipmedier &r antingen
ren aluminiumoxid eller kiselkarbid. Alla
tillverkarsakerhetsatgarder bér féljas noga.

4. Rekommenderad bléstringstemperatur &ér 68°F (20°C)
eller hdgre. Blastring i lagre temperaturer kan resultera i
forlust av vidhaftning eller blow-offs.

5. Stage carving kan &stadkommas med UltraPeel genom
Aft satta separationslinjer runt det omréde du vill skala
bort

och reblast.

TA BORT MASKEN

* Dra masken frén underlaget. Fina bitar av film kan
avldgsnas genom att rulla dem med dina fingertoppar.
Varning: var forsiktig for inte att repa underlaget.

* Eller, bl6t objektet i vatten i 10-15 minuter.

OBS: Anvénds separat, UltraPeel filmer ar inte lampliga filmer for
anvéndning med akryl substrat. Skalet efter sandbl&string &r
svdrt, och blir svérare om filmen och substratet &r drankta i vatten.
Kontakta IKONICS Imaging representant for ytterligare
information.

FARGFYLLNING

Fargfylining &r ett populart sétt att Iagga till en unik touch
till sandblastrade projekt. Nar pjdsen har blastrade,
anvénd tryckluft for att avldgsna eventuellt 18st slip frén
etsade omrddet. Fotot motst& kommer att skydda det
omrdde du inte vill farglagga. En tunn fargbeldggning ar
féredragen eftersom Sverskottsfargen torkar Gver toppen
av fotoresist, vilket fargen att dra bort fradn den etsade
ytan under motstd borttagning.
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